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elringklingeQ

Document Relatif a la Protection
contre les Explosions
Zone dissolution

o zone de nettoyage écran :

nettoyage des écrans.

nettoyage.

La zone est composé d’une table et contenant de solvant pour le

Zone 1: tout point implant¢é a 0.5 meétre de I’écran lors du

Zone 2 : tout point implanté a 0.5 métre de la zone 1.

Description du procédé :

L'opération de nettoyage consiste a enlevé la plus grosse partie de dissolution encore présente
sur les écrans avant de nettoyer manuellement I’écran

o dosage et préparation des solutions SD et EK

Description du procédé :

Le contenant utilisé est posé sur la bascule. Le remplissage s'effectue a l'aide de tuyaux

souple (un par produit). La bascule permet de mettre la quantité nécessaire.

mélangeur 1662 :

électrique  placé en

mélange.

Zone 1: tout point
implanté a 0.5 metre de
I’ouverture du récipient.

Zone 2 tout la zone de
dosage et préparation .

Le mélangeur se compose d'arbre équipé d'une
turbine I'ensemble est entrainé par un moteur
partie  haute de
I'équipement. Une cuve en inox accueille le




elringklingeQ Document Relatif a la Protection
contre les Explosions
Zone dissolution

Zone 1 : tout point implanté a 0.5 métre de I’ouverture du récipient.

Zone 2 : tout point implanté & 0.5 metre de la zone 1.

Description du procédé :

Cette installation sert & la réalisation de préparation pour les clients. Lorsque le mélange est
prét, il est stocké dans le local de liquides inflammables.

o malaxeur pour accélérateur :

Chaque malaxeur comporte un motoréducteur

et une turbine au bout d'un arbre.

préparation est placée dans un contenant

refermé par un couvercle.
Zone 0 : volume interne du récipient.

Zone 2. tout point implant¢ a 0.5
I’ouverture du récipient.

Description du procédé :

La

de

Les accélérateurs sont réalisés a partir des produits solides (poudres) VC 20 ou VC 40 et un
solvant (AlO ou MIBK ou Cyclohexanone). Les produits sont placés dans un contenant puis

mélanges a l'aide du malaxeur.

o meélangeur Battagion :

mélangeur est fermé hermétiquement. 1l se compose d'une
cuve avec un agitateur. Actuellement le remplissage
s'effectue manuellement, dans un avenir proche
I'alimentation se fera automatiquement.

Zone 0: volume interne du mélangeur Battagion et de la
cuve.

Zone 1: tout point implanté a 0.5 métre de I’ouverture de la
cuve lors du remplissage et a 1 métre de I’ouverture de la
cuve

Zone 2 : tout point implanté a 0.5 meétre de I’ouverture de la
cuve de stockage ainsi que des brides, flexibles et tout autres
équipements.




elringklingeQ Document Relatif a la Protection

contre les Explosions
Zone dissolution

Description du procédé :

La gomme est versée dans la cuve, puis progressivement, on ajoute le solvant. L'ensemble est
mélange pendant 14 heures pour obtenir la dissolution. Le solvant est stocké a proximité dans
une cuve inox avec couvercle. La gomme sous forme de granulés n'est pas stockée.

o mélangeur 1580 :

Le mélangeur se compose d'un moteur
électrique, avec un réducteur et un arbre.
L'ensemble est mobile verticalement.

Zone 0 : volume interne du contenant.

Zone 1: tout point implanté a 0.5 metre de
I’ouverture du contenant pendant la phase de
mélange.

Zone 2 totalitt du local en cas de
dysfonctionnement de la machine

Description du procédé :

Cette installation permet la préparation du produit fini qui sera utilisé dans les lignes de
sérigraphie.

o Transvasement de solvants par des pompes pneumatique :

les transvasements des produits chimique se font a I’aide de pompe pneumatique et pistolet en sortie

Zone 0 : volume interne des contenants.
Zone 1 : tout point implanté a 0.5 métre de 1’ouverture du contenant ou en sortie du pistolet
Zone 2 : totalité du local en cas de déversement du produit




elringklingeQ

Document Relatif a la Protection
contre les Explosions
Zone dissolution

o Zone de stockage des produits chimiques

- Description du procédé :

Ce local permet de stocker les futs de solvants et préparations chimiques dés la réception et

apres un contréle réception.

Les futs et bidons sont fermés et il n y a aucune opération de transvasement dans ce local

Zone 2 : totalité du local en cas de déversement du produit

o Consignes de sécurité :

e
< §E 3 Pas d’électricité statique.

Vigilance sur I’apport de I’électricité statique,
surtout en zone O et 1

Vérifier la mise a la terre.

La mise a la terre des futs et des appareils est
obligatoire, vérifier systématiquement la mise
a la terre avant chaque opération de
transvasement ou de mélangeage.

®

Les travaux par point chaud sont strictement
encadrés et doivent faire I’objet d’un permis de
feu et un aménagement préalable de la zone
avant travaux.




elringklingeQ Document Relatif a la Protection
contre les Explosions
Zone dissolution

L aspiration et I’apport d’air neuf doivent étre
maintenu en permanence.

Le gerbeur et transpalette électrique sont
strictement interdits dans la zone dissolution

Les futs et bidons doivent toujours rester
fermes.

Il faut utiliser immédiatement le kit absorbant
si un déversement accidentel.

X
O
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planification des vérifications périodiques obligatoire

responsable

moyen d'enregistrement

derniére date

prochaine date

équipement localisation action vérificateur o indicateur performance seuil ou valeur cible moyen / équipement . en cas de non conformité fréquence e Thoet 1 A
exploitation lieu réalisation contrdle
site de Nantiat Vérification trimestrielle Plan d'action
Machine Site de Chamboret P . APAVE HSE Bon état conformité Visuel Service production-maintenance vérification trimestrielle déc-21 14/03/2022
e . des équipements de travail . .
liste équipement de travail réglementaire
S.tsltz d(é:]\‘a,:gatr . Veriication Production-maintenance Plan d'action
Cuve lte de Luhamoore L . APAVE maintenance Bon état conforme société agréée Rapport de vérification vérification triennalle (VP) selon I'équipement cf fichier
cuves des compresseurs des appareils a pression ; ) . ]
f registres des appareils réglementaire
cuves machines
site de Nantiat o _ . Plén_ d ac_tlon
_ roduction-maintenance vérification
Site de Chamboret . . ’ . L s s P . B Tous les 10 ans - L
Cuve Epreuve des appareils a pression APAVE maintenance Bon état conformité société agréée Rapport de vérification réglementaire selon I'équipement cf fichier
cuves des compresseurs N . . (RP)
. registres des appareils communication
cuves machines 5 :
a la maintenance
Veérification Plan d'acti
site de Nantiat des chariots élévateurs PR a?n. N agtlon
Site de Chamboret a conducteur porté, Bon état de fonctionnement Rapport de vérification vérification
Moyen de levage . R porte, APAVE maintenance SG . N Conforme société agréée registre levage réglementaire annuelle juin-21 11/06/2022
liste chariots ,nacelles ,transpalette des nacelles ,des transpalettes Remplacement périodique du matériel a usure L L
t gerb Slectri des chariots 3 d HSE opérationel communication
et gerbeur électrique et des chariots a fon ucteur a la maintenance
accomnagnant électriaue _
Plan d'action
) . . Vérification des appareils de levage mus a . N e vérification
te de Nantiat et Site de Chamboret Bon état de foncti t » R t d ficat . } .
Moyen de levage S,' € de Nantiat et Site de Lhambore bras et de leurs supports et accessoires et |[APAVE HSE on €ta ]} .e ?nc |onnemeln. N Conforme société agréée appor. e vertfication réglementaire semestrielle nov-21 27/05/2022
liste des ponts roulants et potences X Remplacement périodique du matériel a usure registre levage "
postes de soudage - harnais communication
a la maintenance
site de Nantiat Vérification des portes et portails Etat de fonctionnement Rapport d'intervention
Portes/Portails Site de Chamboret automatiques Koné maintenance SG Conformité Conforme société spécialisée service HSE opérationnel Rapport d'anomalie semestrielle déc-21 16/06/2022
plan localisation portes sectionnelles remplacement des piéces d'usure. registre portes et portails automatiques
site de Nantiat laboratoire Cahier lan action
Protection produit chimique M 7000 rince ceil de sécurité infirmiére infimiére Etat de fonctionnement Arrivée de l'eau Visuel infirmerie P HSE mensuelle aolt-19 cf fichier
liste
. . Bon état Conforme Rapport d'intervention
site de Nantiat Date d'épreuve CO2 10 ans pour CO2 service HSE opérationnel
Sécurité incendie Site de Chamboret Vérification des extincteurs CHRONOFEU [HSE L P P - société agréée . .p . plan d'action HSE annuelle déc-20 22/12/2021
Liste Age limite pour les autres 15 ans en extérieur registre incendie
+conformité APSAD R4 20 ans a l'intérieur +certificat N4
site de Nantiat Bon état de fonctionnement Ra?po:scé'me,r"i"“o” |
Sécurité incendie Site de Chamboret Vérification des RIA CHRONOFEU |HSE Remplacement périodique du matériel a usure Conforme société agréée service ! . c.Jperadl-onne plan d'action HSE annuelle juin-21 22/06/2022
liste et plan des RIA + conformité APSAD R5 regls r? _mcen e
+certificat N5
site de Nantiat Bon état de fonctionnement Rapport d'intervention
Sécurité incendie Site de Chamboret Vérification des exutoires de fumées |CHRONOFEU |HSE - JEN Conforme société agréée service HSE opérationnel plan d'action HSE annuelle oct.-21 11/10/2022
. R . Remplacement périodique du matériel a usure N i N
Liste des exutoires de fumées registre incendie
Nantiat Bon état de fonctionnement Rapport d'intervention
Sécurité incendie M 7000 vérification portes coupe feu CHRONOFEU [HSE Conformité Conforme société agréée service HSE opérationnel plan d'action HSE annuelle oct-20 23/10/2021
liste et plan remplacement des piéces d'usure. registre incendie
site de Nantiat Blocs autonomes d'éclairage de Démontage
Sécurité incendie Site de Chamboret séourité 9 CHRONOFEU [maintenance SG Fonctionnement conforme test d'autonomie batterie registre incendie plan d'action HSE annuelle oct-21 11/10/2022
contréle visuel et nettoyage
Installation électrique Nantiat + Site de Chamboret contréle par THERMOGRAPHIE ~ |APAVE annuelle 04/01/2022 04/01/2023
verifications periodiques
Installation électrique Nantiat + Site de Chamboret reglementaires des installations | \p annuelle déc-21 28/12/2022
electriques au titre de la sécurité des
personnes au travail ( haute tension)
site de Nantiat 'acti
Site de Chamboret vérifications périodiques Plan daction
toutes installations électriques réglementaires d‘:es instillations Etat des installations et conformité aux Rapport de vérification vérification
Installation électrique N N a g N S, APAVE maintenance SG dispositions techniques réglementaires et conformité société agréée service HSE opérationnel réglementaire annuelle déc-21 28/12/2022
listes y compris mise a la terre electriques au titre de la sécurité des . o ) .
. N . . . . normatives registre incendie communication
y compris les systéme détection fuite personnes au travail N ,
. a la maintenance
cuves enterrées/hydrocarbures
Nantiat
bruit . o . . iti Lex, 8h 80 dB R hivées a l'infi i . .
Santé sécurité M 7000 ! " service médical [HSE + médecin EXPO?' on moye.nne( ex, 8h) < sonomeétre mesures arc 'Ve_es o 'r_mene triennalle janv-16 31/12/2018
. aux postes de travail niveau de créte (Lp, c) <135dB carte de bruit des atelier
ensemble des postes de travail
Nantiat oussiéres totales <10 mg/m3 Rapport
Santé sécurité Site de Chamboret analyses atmospheres poste de travail [APAVE HSE pouss P 9 Société agréee service HSE opérationnel rapport d'anomalie annuelle nov-17 12/11/2018
. . poussieres alvéolaire <5 mg/m3
liste postes de travail
Analyse des rejets atmosphérique et le NOXx (hors NO,) exprimé en NO, <550 mg/m3 Rapport de vérification
Environnement Nantiat + Site de Chamboret rendement des chaudicres APAVE HSE SOZ <1700 mg/rr; société agréée Service HSE rapport d'anomalie tous les 2 ans 15/10/2020 15/10/2022
poussiéres <150 mg/m
flux COV totaux <tkgh
COV totaux M7000 <20 mg/Nm
site de Chamborét analyse des emissions NOx M7000 =100 mo/Nm? Rapport d'analyse rapport d'anomalie
Environnement - . v o société agréée [HSE CH4 M7000 <50 mg/Nm” Société agréée ppor 4 mail dinformation annuelle juil-20 01/08/2021
incinérateur Site de Chamboret atmosphériques = Service HSE . N .
CO M7000 <100 mg/Nm® information Co Dir
flux poussiéres < 1kg/h
poussiéres <100 mg/Nm3
<1kg/h
site de Chamborét analyse des emissions COVf:g?aﬁf (Yu;cr);altjlmeO) < 1?0 mg/Nm3 Rapport d'analyse rapport danomalie
Environnement autres points rejets Site de Chamboret ¥ L société agréée [HSE - = 9 société agréée pport 4 mail d'information Non définie nov-17 NA
atmosphériques flux poussieres < 1kg/h Service HSE . N .
plan N 3 information Co Dir
poussiéres <100 mg/Nm
Chaudiéere Nantiat+Site de Chamboret Analyse de rendement SPIE trimestrielle mai-21 21/08/2021
Eau Nantiat + Chamboret contrdle et vidange deshuileurs Sanicentre annuelle juin-19 19/06/2020
Climatisation Nantiat+Site de Chamboret controle étanchéité >2Kg GAZ SPIE annuelle selon planning SPIE selon planning SPIE




Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET . _
N° rapport :
N° document de référence:  21-87-09-01053 326635
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
SITE: 003
TYPE: SDN Derniére vérif :  04/10/2021 Date intervention : 04/10/2021 Technicien: DAV  DAVID Franck
01 |batiment 7000 RDC machine a café XX MADICOB ] 0 [Treuil électro- ] \
mécanique 24 V
RUPTURE
o1/01 [batiment 7000 [RDC ACCES VESTIAIRES XX DUPUY ] 0 Chassis fagade ] \
tombant intérieur
‘02 [batiment 7000 [RDC ACCES VESTIAIRES XX MADICOB ’ 0 Treuil électro- ’ A FAIRE:treuil électrique 24 volts rupture HS a
mécanique 24 V remplacer
RUPTURE
02/01 [batiment 7000 RDC ACCES VESTIAIRES XX DUPUY [ 0 Chassis facade ] | A FAIRE:vérins force 200 course 350 & remplacer
tombant intérieur
03 |batiment 7000 RDC tgbt XX MADICOB \ 0 Treuil électro- ] \
mécanique 24 V
RUPTURE
03/01 |batiment 7000 RDC TGBT XX DUPUY \ 0 Chassis fagade ] \
tombant intérieur
04 |batiment 7000 RDC tgbt XX MADICOB ] 0 Treuil électro- ] \
mécanique 24 V
RUPTURE
04/01 |batiment 7000 RDC TGBT XX DUPUY ] 0 Chassis facade ] \
tombant intérieur
‘05 [batiment 7000 [RDC armoire ligne 2 XX MADICOB ’ 0 Treuil électro- ’ ‘
mécanique 24 V
RUPTURE
‘05/01 |batiment 7000 [RDC armoire ligne 2 XX DUPUY ‘ 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
‘06 [batiment 7000 [RDC armoire ligne 2 XX MADICOB ’ 0 Treuil électro- ’ ‘
mécanique 24 V
RUPTURE
‘06/01 [batiment 7000 [RDC armoire ligne 2 XX DUPUY ’ 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer

tombant intérieur
Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants
En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n‘apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien
*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -
DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission mardi 5 octobre 2021 Page 1 sur 5



Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET . .
N° rapport :
N° document de référence: 21-87-09-01053 326635
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
07 batiment 7000 RDC étagere 11 XX MADICOB 0 Treuil électro- ' |
mécanique 24 V
RUPTURE
|o7/01 batiment 7000 \RDc étagere 11 XX DUPUY ] 0 Chassis facade | \ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
) tombant intérieur
|08 batiment 7000 [RDC étagére 11 XX MADICOB ] 0 Treuil électro- ] \
) mécanique 24 V
RUPTURE
08/01 batiment 7000 RDC étageére 11 XX DUPUY | 0 Chassis fagade ] | A FAIRE:vérins force 200 course 350 & remplacer
) tombant intérieur
09 batiment 7000 [RDC issue de secours XX MADICOB | 0 Treuil électro- \ \
mécanique 24 V
RUPTURE
|09/01 batiment 7000 [RDC issue de secours XX DUPUY l 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
|10 batiment 7000 [RDC poste 15409 XX MADICOB | 0 Treuil électro- ] \
mécanique 24 V
RUPTURE
|10/01 batiment 7000 [RDC poste 15409 XX DUPUY | 0 Chassis facade ] \ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
\11 batiment 7000 \RDC poste 15206 XX MADICOB \ 0 Treuil électro- \ \
) mécanique 24 V
RUPTURE
‘11/01 batiment 7000 \RDC poste 15409 XX DUPUY ‘ 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
i tombant intérieur
\12 batiment 7000 \RDC reliquat XX MADICOB ] 0 Treuil électro- \ \
) mécanique 24 V
RUPTURE
|12/01 batiment 7000 \RDC reliquat XX DUPUY l 0 Chéssis facade l A FAIRE:étrier récepteur pour chassis fagade tombant
) ‘'tombant intérieur intérieur a remplacer+ vérins force 200 course 350 a
remplacer
13 batiment 7000 \RDC zone contrble XX MADICOB | 2018  |Treuil électro- |
) mécanique 48 V
EMISSION

Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants
En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n'apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien
*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -
DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission mardi 5 octobre 2021 Page 2 sur 5



Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET . .
N° rapport :
N° document de référence:  21-87-09-01053 326635
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
13/01 batiment 7000 RDC zone contrdle XX DUPUY 0 7Chéssis facade ' l A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
’14 batiment 7000 [RDC zone stockage essais XX MADICOB ’ 0 Treuil électro- ’ ‘
mécanique 24 V
RUPTURE
|14/01 batiment 7000 [RDC zone stockage essais XX DUPUY ’ 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
) 'tombant intérieur
|15 batiment 7000 [RDC zone prison XX MADICOB | 0 Treuil électro- ] \
mécanique 24 V
RUPTURE
|15/01 batiment 7000 \RDC zone prison XX DUPUY l 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
16 batiment 7000 RDC zone prison XX MADICOB | 2018 Treuil électro- | \
mécanique 24 V
RUPTURE
|16/01 batiment 7000 [RDC zone prison XX DUPUY l 0 Chassis facade ’ FAIT:REFORME une gaine de soufflerie passe a travers
tombant intérieur I"ouvrant /NV:REFORME
\17 batiment 7000 \RDC pcf XX MADICOB ‘ 0 Treuil Aération TA \
| 130
‘17/01 batiment 7000 \RDC pcf XX DUPUY ’ 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
! tombant intérieur
18 batiment 7000 \RDC pcf XX MADICOB ] 0 Treuil Aération TA \ \
| 130
|18/01 batiment 7000 \RDC pcf XX DUPUY l 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
|19 batiment 7000 [RDC ligne 2 XX MADICOB | 0 Treuil Aération TA ] \
130
‘19/01 batiment 7000 \RDC ligne 2 XX DUPUY l 0 Chéssis facade l ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
' tombant intérieur
\20 batiment 7000 \RDC portail auto XX MADICOB | 0 Treuil Aération TA | \
| 1130
20001 batiment 7000 RDC portail auto XX DUPUY ] 0 Chassis fagade ] | A FAIRE:vérins force 200 course 350 & remplacer

'tombant intérieur

Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants
En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n'apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien
*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -
DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission mardi 5 octobre 2021 Page 3 sur 5
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Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET N° rapport :
N° document de référence:  21-87-09-01053 326635
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
21 batiment 7000 RDC bureau atelier XX MADICOB 0 7Treui| Aération TA ' l A FAIRE:treuil aération a remplacer
130
’21/01 batiment 7000 [RDC bureau atelier XX DUPUY 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
22 batiment 7000 RDC issue de secours XX MADICOB 0 Treuil Aération TA | \
130
22/01 batiment 7000 RDC issue de secours XX DUPUY 0 Chassis fagade | A FAIRE:cheminement de cable a refaire+ vérins force
tombant intérieur 200 course 350 a remplacer
23 batiment 7000 \RDC portail auto XX MADICOB 2018  Treuil Aération TA |
' 130
|23/01 batiment 7000 \RDC portail auto XX DUPUY 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
I ‘'tombant intérieur
|24 batiment 7000 [RDC portail auto XX MADICOB 0 Treuil Aération TA ] \
l 1130
|24/01 batiment 7000 [RDC portail auto XX DUPUY 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
25 batiment 7000 RDC acces dissolution XX MADICOB 0 Treuil Aération TA | \
130
‘25/01 batiment 7000 \RDC acces dissolution XX DUPUY 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
! tombant intérieur
‘26 batiment 7000 \RDC acces couloir centrale traitement XX MADICOB 0 Treuil Aération TA ‘ ‘
l 130
‘26/01 batiment 7000 \RDC acces couloir centrale traitement XX DUPUY 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
3 tombant intérieur
’27 batiment 7000 [RDC acces couloir centrale traitement XX MADICOB 0 Treuil Aération TA ’ ‘
130
‘27/01 |batiment 7000 [RDC acces couloir centrale traitement XX DUPUY 0 Chassis facade ‘ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
] tombant intérieur
‘28 batiment 7000 [RDC acces locaux techniques XX MADICOB 0 Treuil Aération TA ’ ‘
130
‘28/01 |batiment 7000 [RDC acces locaux techniques XX DUPUY 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer

Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants

tombant intérieur

En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n'apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien

*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -

DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission

mardi 5 octobre 2021
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Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET .
N° rapport :
N° document de référence: 21-87-09-01053 326635
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel |Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
29 batiment 7000 RDC RIA 06 XX MADICOB 0 Treuil Aération TA | |
130
\29/01 batiment 7000 [RDC RIA 06 XX DUPUY ] 0 Chassis facade ] ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 & remplacer
tombant intérieur
|30 batiment 7000 [RDc RIA 06 XX MADICOB | 0 TREUIL ] \
MODULAIRE
DCM/DAC
ROUGE AVEC
DECLENCHEMEN
T
‘30/01 |batiment 7000 [RDC RIA 06 XX DUPUY ’ 0 Chassis facade ’ ‘ A FAIRE:vérins force 200 course 350 a remplacer
tombant intérieur
|31 batiment 7000 \RDC circulation XX MADICOB ] 0 Déclencheur \ \
) manuel élect.
|32 batiment 7000 [RDc circulation XX MADICOB ] 0 Déclencheur ] \
| ‘manuel élect.
\33 batiment 7000 [RDC circulation XX MADICOB | 0 Déclencheur ] \
manuel élect.
|34 batiment 7000 [RDC circulation XX MADICOB | 0 Déclencheur ] \
manuel élect.
\35 batiment 7000 \RDC tgbt XX MADICOB \ 0 D.A.D.SDH \ \ A FAIRE:batteries 6 volts 10 Ah x 4 & remplacer
Nombre de matériels : 65

Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants
En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n'apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien
*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -
DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission mardi 5 octobre 2021 Page 5sur 5



(HroNOGTE

Siege social : , Client : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS Type rapport :
ZA du Grand Chemin Maintenance
33370 YVRAC Site : ELRINGKLINGER MEILLOR SAS
Tel : 05-57-77-78-50 003 - BATIMENT 7000
Fax : 05-56-32-87-45 RUE DE LA CHAUDIERE
41111768 87140  CHAMBORET .
N° rapport :
N° document de référence:  21-87-05-00265 316278
N° MAT BATIMENT NIVEAU LOCALISATION MARQUE Mise en TYPE Spec. matériel |Année prev OBSERVATIONS
service de rempct *
SITE: 003
TYPE: RIA Derniére vérif :  18/06/2021 Date intervention : 18/06/2021 Technicien: LYA  LE MASSON Yann
\01 [BAT 7000 [RDC ATELIER RC ROT ] 1997  |R.I.A. DN 33/ ] \ IPS:4,5 IPD:2,5
Long.30
TOURNANT
PIVOTANT |
02 BAT 7000 [RDC ATELIER RC ROT ] 1997  |R.I.A. DN 33/ ] \ IPS:4,5 IPD:2,5
Long.30
TOURNANT
. PIVOTANT |
03 BAT 7000 [RDc ATELIER RC ROT ] 1997  |R..A. DN 33/ \ IMIPS:45 IPD:2,5
Long.30
TOURNANT
_ PIVOTANT
04 BAT 7000 [RDC ATELIER RC ROT \ 1997  |R.I.A. DN 33/ ] \ IPS:4,5 IPD:2,5
Long.30
TOURNANT
_ PIVOTANT
05 BAT 7000 [RDC ATELIER RC ROT ] 1997  |R.I.A. DN 33/ ] \ IPS:4,5 IPD:2,5
Long.30
TOURNANT
PIVOTANT
‘06 BAT 7000 \RDC ATELIER RC ROT ] 1997  R.I.A.DN33/ \ \ /D IM /PS:4,5 IPD:2,5
) Long.30
TOURNANT
PIVOTANT
Nombre de matériels : 6

Vérifications annuelles des matériels effectuées conformément aux normes et textes en vigueur et aux recommandations des fabricants
En dehors des observations relatives aux opérations a effectuer sur les matériels, si aucune mention n'apparait dans la zone Observations, le matériel est réputé en bon état de fonctionnement, a l'issue du passage de notre technicien
*: selon les conditions contractuelles convenues et/ou sous réserve de la vérification technique

RIA : « D » = RIA le plus défavorisé / « M » = manométre présent sur le RIA le plus défavorisé / « ERP » : site classé Etablissement recevant du public - PS : Pression statique (en bars) - PD : Pression dynamique (en bars) - Pl :D1 : Débit a 1 bar (en M3/h) -
DM : Débit max (en M3/h) - CS : PE : Pression d'essai (en bars) - BCH : Présence bouchon - ALIMP : Présence alimentation pompier

Date d'émission vendredi 18 juin 2021 Page 1sur 1



